Hobel- und Kehlmaschine



Typisch KUPER: Effizienz der Extraklasse
KUPER SWT XL - perfekt fiir Handwerk und Industrie

Ebenso effizient wie vielseitig: KUPER SWT XL. Die ideale Hobel- und Kehlmaschine
fur einfache Aufgaben und komplexe Anforderungen. Prazise, wartungsarm, mit
energiesparenden Antrieben. Und zwar bei héchster Leistungsstarke.

Klug im Detail, bestechend durch Bedienfreundlichkeit. Mit der KUPER SWT XL bearbei-
ten Sie Massivholzer fiir Mobelteile, Leisten, Hobelwaren, Fenster- und Tiirenkanteln
schnell und exakt. Arbeitsschritte anpassen, speichern und wiederholen — mit der optio-
nalen Steuerung. So sind einwandfreie Produktionsabldufe im Handumdrehen vorpro-
grammiert.

Uberzeugend: kraftvoller Vorschub, dynamische Spindeln

Clevere KUPER Technologie: Die Hobel- und Kehlmaschine glanzt durch ihr kraftvolles
Vorschubsystem kombiniert mit leistungsfdhigen Horizontal- und Vertikalspindeln.
Unddasisterstdie Grundausstattung. Fiirlhreunbegrenzten Ideenund Anwendungszwecke
halten wir noch jede Menge zuséatzliche Optionen bereit.

Technische Daten

Arbeitsbreite
Arbeitshohe

Vorschubgeschwindigkeit

Axial-Verstellweg

Spindelanordnung

Spindelmotorleistung

Universalspindel
Séagespindel
Spindeldrehzahl

Spindeldurchmesser

Werkzeugdurchmesser

Profil-Kehltiefe

Grundausstattung
15 =230 mm
10 — 150 mm

6 — 24 m/min.

Horizontalspindel 20 mm
Vertikalspindel 60 mm

1-10 Spindeln

unten 5,5 kW
rechts 5,5 kW

links 7,5 kW
oben 7,5 kW

7.5 kW
11 kW
6.000 U/min.

40 mm

112 = 200 mm
(erste untere Spindel
125 — 160 mm)

bis 20 mm
(unten 14 mm)

Optionen

10 = 350 mm

5—-230 mm

2 - 60 m/min.

Horizontalspindel bis 60 mm

Vertikalspindel 80 mm
1-10 Spindeln

unten bis 18 kW
rechts bis 11 kW

links bis 11 kW
oben bis 18,5 kW

bis 11 kW

bis 30 kW

2.000 - 9.000 U/min.

50 mm

unten bis 250 mm

bis 35 mm






Die hochwertige Grundausstattung:
durchgehender Vorschubstrang, Kraftiibertragung tiber mehrere Schneckengetriebe
und Kardan-Kreuzgelenke
zwei angetriebene und doppelt gelagerte Ein- und Auszugswalzen im Maschinentisch
Vorschubgeschwindigkeit iiber Frequenzumrichter stufenlos regelbar,
flexible Anpassung per Potentiometer
elektrische Hohenverstellung des Vorschubtragers

elektronisches Start-Stopp-System fiir energie-effiziente |[E2-Spindelmotoren

praktisches Werkzeug-Schnellspannsystem ProLock®

schwenkbare Vorschubkassette vor rechter Spindel zum einfachen Werkzeugwechsel
Axialverstellung der Vertikalspindel: 60 mm

hartverchromte Einlauf- und Maschinentische

pneumatisch geddmpfter Druckschuh hinter der oberen Welle,

bessere Dynamik durch Linearfiihrungen

Zentralschmierung Typ Point-to-Point, Schmierintervalle farblich markiert
Gleitmittelpumpe zur Tischschmierung

komplette Maschinenabdeckung als Ldrm- und Splitterschutz




KUPER SWT XL - Beispiele fiir Spindel-Konfigurationen

SWT XL-2A SWT XL-5 SWT XL-6

SWT XL-6A SWT XL-7 SWT XL-gD+U




Einwandfreie Ergebnisse in einem Durchgang

Der zentrale Motor bringt richtig Kraft auf die Vorschubwalzen. Fiir verlassliche Prazision
bei jedem Durchgang! Die KUPER SWT XL bearbeitet und transportiert alle Werkstiicke
mit exakt gleichem Vorschub. Nur noch die Geschwindigkeit einstellen und per Potentio-
meter jederzeit bedarfsgerecht anpassen.

Sicher und komfortabel Hartverchromte Arbeitsflachen

Damit Sie neue Profile immer schnell und Fir prazise Ergebnisse sind alle Tisch-
sichereinrichten, fiihren Sie die Werkstiicke oberflachen der KUPER SWT XL hartver-
per Fernbedienung durch die Anlage. chromt. Das halt dauerhaft. Und gewahr-
Einfach und komfortabel. leistet exakte Anschlagflachen.




Dynamische Spindeln. Praktisches ProLock®-Spannsystem

Anwendungsvielfalt im XL-Format: Nutzen Sie die nahezu grenzenlose Vielfalt der
KUPER SWT XL. Mit dem Axialverstellweg von 60 mm lassen sich mehrere Bearbeitungs-
werkzeuge auf den vierfach gelagerten Vertikalspindeln zugleich kombinieren. Ganz

ohne zeitaufwandigen Werkzeugwechsel.

Energiesparende Spindelmotoren

Jede Spindel ist von einem separaten, en-
ergiesparenden IE2-Motor der neuesten
Generation angetrieben. Und jede wird
verschleilfrei elektronisch abgebremst.

Schneller Wechsel dank ProLock®

Damit Sie erforderliche Werkzeugwechsel
an allen Spindeln schnell durchfiihren
kénnen, gehort das ProLock®-Spannsystem
zur Grundausstattung.



Frasaggregat

Flexibel auf jeden Bedarf ausgerichtet.

Die KUPER SWT XL arbeitet mit bis zu zehn Spindeln in
nahezu jeder Konfiguration. Und die praktischen Sonder-
aggregate wie die Universalspindel, das Sageaggregat,
die Glasleistensage und das T-Nutenaggregat lassen sich
ausgezeichnet mit der Grundkonfiguration kombinieren.
Ganz nach lhrem Bedarf.

Glasleistensage Sage

Universalspindel Sageaggregat



Die KUPER SWT XL kann noch mehr.

Zur ohnehin schon groBziigigen Grundausstattung haben wir weitere Arbeitser-
leichterungen zu bieten. Darunter Teleskopvorschubwalzen, Andruckelemente fiir
Rundstédbe, Bakelite-Tischeinlagen und jede Menge mehr. Fiir Ihre anspruchsvollen
Aufgaben hat KUPER immer das geeignete Produkt.

Individuell programmier- Ein-/Auslauf-
35 mm bare Steuerung Automatisierung

Motorische Achspositionierung Gegenlager Nutentisch Andruckelement fiir Positionierachsen mit
Rundstédbe Kugelrollspindel und Drehgeber



KUPER SWT XS - Ideal fiir den unkomplizierten Einsatz

Die KUPER SWT XS ist der ungeschlagene Favorit in puncto Einfachheit und Bedienfreund-
lichkeit. Ihre serienmé&Big lippige Grundausstattung mit der Mdglichkeit, 20 mm tief zu
kehlen bzw. zu profilieren, ist absolut iberzeugend. Und ihr praktisches Schnellspannsys-
tem ProLock® macht das Riisten fiir Sie zum Kinderspiel.

In ihrer Ausstattung lauft die KUPER SWT XS konkurrenzlos gut und ist auch ohne Steue-
rung ideal fiir den unkomplizierten Einsatz. Sie bringt die von lhnen gewiinschte Leistung

stets bedarfsgerecht und zuverlassig.

Technische Daten

Arbeitsbreite
Arbeitshohe

Vorschubgeschwindigkeit
Axial-Verstellweg

Spindelanordnung

Spindelmotorleistung

Universalspindel
Spindeldrehzahl
Sagespindel

Spindeldurchmesser

Werkzeugdurchmesser

Profil-Kehltiefe

15— 230 mm
10 = 120 mm

6 — 24 m/min.
Horizontalspindel 20 mm, Vertikalspindel 20 mm
4,4+U, 5

unten und oben 5,5 kW, rechts und links 7,5 kW
(ein Motor fiir beide Spindeln)

7,5 kW

6.000 U/min.
11 kW

40 mm

erste untere Spindel 125 - 160 mm, vertikal 112 — 180 mm
obere Spindel 112 — 200 mm, untere Spindel 112 = 200 mm

bis 20 mm



Hochleistungsmaschine mit optionaler Jointer-Einrichtung.

Fiir lhre industriellen Einsatzzwecke brauchen Sie noch mehr Leistungsstarke? Dann ist
unsere KUPER SWT HL die richtige Maschine fiir Sie. Mit Vorschubgeschwindigkeiten
bis zu 80 m/min. und ihren imposanten Spindelmotorleistungen bis zu 37 kW ist sie die
Starkste in der kraftvollen SWT-Familie.

Diese Hochleistungsmaschine ist nicht nur zuverldssig und langlebig, sie bietet
lhnen zudem zahlreiche individuelle Anpassungsmdéglichkeiten. Damit ist das Jointen
jederzeit gewahrleistet. Optimieren Sie lhre Betriebsablaufe mit der leistungsstarken

KUPER SWT HL.

Technische Daten

Grundausstattung Optionen
Arbeitsbreite 15 - 230 mm 10 — 400 mm
Arbeitshdhe 10 - 150 mm 5-230 mm
Vorschubgeschwindigkeit 6 — 36 m/min. 2 - 80 m/min.

Axial-Verstellweg

Horizontalspindel 40 mm, Vertikalspindel 80 mm

Horizontalspindel 60 mm, Vertikalspindel 100 mm

Spindelanordnung 1-10 Spindeln 1-10 Spindeln

Spindelmotorleistung alle 75 kW unten bis 37 kW, rechts und links bis 15 kW, oben bis 22 kW
Universalspindel 7,5 kW bis 11 kW

Spindeldrehzahl 6.000 U/min. 2.000 - 9.000 U/min.

Sagespindel 11 kW bis 45 kW

Spindeldurchmesser 40 mm 50 mm

Werkzeugdurchmesser

Profil-Kehltiefe

erste untere Spindel 125 — 180 mm, vertikal 125 — 232 mm, horizontal 125 — 225 mm

bis 20 mm

unten bis 250 mm

bis 35 mm



KUPER

Heinrich KUPER GmbH & Co. KG  Telefon +49(0)5244/984-0

Heinrich-Kuper-Strale 10 - 15 Telefax +49(0)5244/984-201
33397 Rietberg E-Mail  info@KUPER.de
Germany Internet  www.KUPER.de
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